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Manomeétre Ecran Cellul_es
tactile sécurité

Régulateur
de pression

Arrét
d'urgence |

Prise
secteur

b

Réarmement S

Filtre

Bouton Arréts
départ cycle d’'urgence
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Cette presse a été congue pour un opérateur travaillant en poste face a la machine.
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La presse SUBLIMAXI 2513 a été concgue pour la pose de transferts de toutes qualités en moyenne et grande séries.
Ce matériel a été testé dans nos ateliers pour obtenir une garantie d’un an contre tout vice de fabrication.

Les réglages électriques, mécaniques et pneumatiques effectués par nos techniciens en atelier ainsi que les sécurités
implantées sur la machine ne doivent en aucun cas étre modifiés. Sinon, la société se dégagera de toutes
responsabilités sur d’éventuels problemes liés a la dite machine.

Avant de commencer toute opération de pressage, il est recommandé de lire attentivement les consignes de sécurité
ainsi que la notice d'utilisation.
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B9+ .113-13+1,

O ARRET & SURFACE CHAUDE

I MARCHE A RISQUE D’ELECTROCUTION

A DANGER, AVERTISSEMENT

Vous trouverez la plupart de ces symboles sur les m achines SEFA.

Quelgques points importants pour la sécurité du pers onnel :

Eviter de toucher les parties chaudes de I'apparei | pendant I'utilisation.

A Lors d'un acte de manutention, s’assurer que l'opé rateur ne risque rien en terme de brdlure,

'électrocution ou autres.

o

A Effectuer une inspection quotidienne de la machine avant de démarrer la production
A Dans la zone entourant la machine, s’assurer de I’  abscence de toute personne avant de démarrer.

Si la machine ne fonctionne pas correctement, coup  er immédiatemment I'alimentation en énergie et
rechercher la cause en vous aidant du chapitre "Mai ntenance” du manuel.
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Dispositifs de sécurité présents sur la machine

A Les dispositifs de sécurité ne doivent pas étre mo difiés. lls doivent étre remontés en cas de dépose
éventuelle pour la maintenance.
lls doivent étre maintenus en place et en état lors du fonctionnement normal
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TRHEE-PHASES 400 VOLTS / TRIPHASE 400 VOLTS

VOLTAGE BETWEEN PHASE 1 AND NEUTRAL
TENSION ENTRE PHASE 1 ET NEUTRE

VOLTAGE BETWEEN PHASE 2 AND NEUTRAL 230 VOLTS
TENSION ENTRE PHASE 2 ET NEUTRE

VOLTAGE BETWEEN PHASE 3AND NEUTRAL

230 VOLTS

TENSION ENTRE PHASE 3 ET NEUTRE VLIS
VOLTAGE BETWEEN PHASE 1 AND 2 400 VOLTS
TENSION ENTRE PHASE 1 ET 2

VOLTAGE BETWEEN PHASE 1 AND 3 400 VOLTS
TENSION ENTRE PHASE 1ET 3

VOLTAGE BETWEEN PHASE 2 AND 3 400 VOLTS
TENSION ENTRE PHASE 2ET 3

VOLTAGE BETWEEN NEUTRAL AND EARTH 0 VOLTS

TENSION ENTRE NEUTRE ET TERRE
phase 1

neutral
neutre

j-\—».

earth
terre

-
phase 2 / G
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phase 3
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1. Mettre la machine sous tension en basculant I'interrupteur général qui se trouve sur le c6té gauche du
chéssis. Appuyer sur le bouton poussoir réarmement (I'écran s’allume et affiche la page d’accueil),

2. Appuyer sur « contrdle » pour accéder au parameétre température et temps.

3.  Pour commencer un cycle, les chariots doivent impérativement se situer en position extréme, si ce n'est le
cas : voir CALAGE MACHINE.

4. Régler la température sur I'écran tactile (a définir suivant type d'application),
Voir § REGLAGE de la TEMPERATURE page 21

5. Régler le temps de pressage sur I'écran tactile (a définir suivant le type d'application),
Voir § REGLAGE du TEMPS page 21,

6. Régler la pression grace au régulateur situé en facade du boitier électrique (a lire sur le manometre),

7. Positionner l'article & marquer sur le plateau inférieur,

8. Ajuster la feuille de transfert,

9. Appuyer sur le bouton vert « départ cycle » et se maintenir a distance du chariot,

10. Les chariots se déplacent,

11. Le plateau froid monte et vient presser le plateau chauffant, activant la minuterie.

12. En fin de décompte de la minuterie, le plateau froid redescend en position basse.

13. Recommencer I'opération a partir du n° 6 si les réglages ne changent pas (sinon n°3)

Durant le cycle: Sur I'écran tactile « Arrét pressage » permet d’'interrompe le pressage et fait descendre le plateau
presseur

Un appui sur le bouton poussoir départ cycle interrompt le pressage, fait descendre le plateau presseur et inverse les
chariots.
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Variateur
de
fréquence

Régulateur
4 zones

Relais statigue s zone 1

Relais statiqgue zone 2 |

Ecran
tactile

Moto
réducteur

Relais statigue zone 3 |

Relais statique zone 4

Relais aspiration

Contacteur arrét

Portes fusibles zone 1 d’'urgence

| Porte fusible zone 2 |

Porte fusible zone 3

Porte fusible zone 4

v

Fusibles principaux

Interrupteur sectionneur
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Les presses a chaud K ne nécessitent pratiquement pas d’entretien. Pour VOous assurer un bon

fonctionnement, suivre les consignes préventives in diquées ci-dessous:

Ne pas chauffer d'objets qui pourraient détériorer voire couper le feutre ou abimer le plateau chauffa  nt

TOUS LES JOURS: : Vérifier le filtre d’arrivée d’air sur le flanc dro it le purger s'il y a trop de
condensat.
TOUS LES MOIS : Vérifier I'état de la protection du plateau chauffant et du feutre .
SUIVANT L'UTILISATION : Changer le feutre tous les 6 mois.
U \%
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PANNES POSSIBLES

DEPANNAGE

La machine ne
s'allume pas

La led rouge est allumée
L'interrupteur n’est pas connecté

Fusible hors d'usage

Le fusible carte est hors d’'usage

L'afficheur est défaillant

Vérifier votre réseau et si la machine y est reliée.
Mettre l'interrupteur général M/A sur 1.
Vérifier les fusibles dans les portes fusibles situés

en bas de I'armoire de commande (Il est situé en
bas a gauche de la carte (BOmMAT)

Vérifier si la nappe est correctement connectée
sinon l'afficheur est hors service

Le plateau ne
chauffe plus

Résistances défectueuses

Probleme des relais statiques

Valeur de température trop basse

Vérifier les connections et I'état des fils électriques.
Pour démonter le plateau chauffant, prendre
contact avec votre revendeur.

Vérifier les connections et I'état des fils électriques,
prendre contact avec votre revendeur.

Pour modifier cette valeur, voir chapitre réglage

Le plateau
surchauffe

Probléme de la sonde ou de la carte

Voir les messages affichés sur I'écran tactile.
Prendre contact avec votre revendeur.

La minuterie ne
décompte pas

Le détecteur magnétique « plateau
haut » n’est pas activé ou est
défectueux

Vérifier son état sur I'écran diagnostic

entrées/sorties. Vérifier ses connections.

Le plateau froid
ne monte pas

Fuite sur les vérins

L’électrodistributeur est défaillant

La pression en air comprimée n'est
pas suffisante

Vérifier son état sur I'écran diagnostic. Prendre
contact avec votre revendeur.

Vérifier ses raccords. Prendre contact avec votre
revendeur pour éventuellement le changer.

Vérifier si la pression de votre réseau est > 2 bars.

Le cycle ne
démarre pas.
Les chariots
restent
immobiles.

Les chariots ne sont pas callés

Appuyer sur le bouton calage jusqu'a I'arrét complet
des chariots.
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Nombre | Contréle | Contrdle | Controle Etat Contréle Piéces

) . o - Ao ! Observations
d’heures | pression | filtre & air Verins mousse | resistances | changées

Date

Afin de faciliter le remplissage du tableau, il peut s’avérer utile d'utiliser le code suivant :
C:Contréle N : Nettoyage R :Remplacement
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